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RESUMO: A Brisa, em linha com a estratégia de sustentabilidade que definiu, tem estudado e adotado praticas de inovagdo
e sustentabilidade focadas na redugdo das emissdes de gases com efeito de estufa nas atividades de operagdo e manutengio
dos seus ativos rodovidrios; no consumo de matérias-primas e na producdo de residuos; bem como na promocao de

praticas de reutilizagdo e reciclagem. Neste sentido, a Brisa identificou a oportunidade de avaliar e estudar, numa primeira
iteragdo, o fabrico e aplicagdo de uma mistura betuminosa temperada a aplicar numa camada de desgaste rodoviaria,
produzida e compactada na gama de temperaturas das misturas denominadas temperadas, e numa segunda iteragdo, que
esta mistura incorpore uma percentagem de 20% de mistura betuminosa recuperada. Este estudo sintetiza os resultados
obtidos em laboratorio e nas secgdes piloto, comparando as propriedades mecénicas das misturas betuminosas estudadas,
nomeadamente com os parametros definidos no Caderno de Encargos da Brisa para uma mistura betuminosa de referéncia
produzida a quente. Tendo em conta que se considera que estes tipos de misturas betuminosas promovem principios de

11.° Congresso Rodoferroviario Portugués — http://11crp.crp.pt



http://11crp.crp.pt/
mailto:rosa.domingues@brisa.pt

circularidade e redugdo de emissdes, os resultados obtidos até a data neste estudo permitiram também determinar que este
tipo de misturas betuminosas tém um bom desempenho para aplicacdo na camada de desgaste.

PALAVRAS-CHAVE: Pavimento Rodoviario, Economia Circular, Redugdo de Emissdes, Misturas Betuminosas
Temperadas, Misturas Betuminosas Recuperadas, Propriedades Mecanicas

1. Introducéo

No ambito da sua atividade, a Brisa concluiu que a incorporagdo de misturas betuminosas recuperadas (MBR)
em camadas de desgaste possibilitava importantes beneficios ambientais, acrescidos de possiveis ganhos
econdmicos, privilegiando principios de economia circular. Adicionalmente, a Brisa percecionou vantagens,
no ambito da redug@o de emissdes e consumos energéticos, na utilizacdo de misturas betuminosas temperadas,
ou seja, na utilizagcdo de misturas betuminosas produzidas e aplicadas a temperaturas cerca de 20 — 40°C mais
baixas que as misturas betuminosas a quente.

O presente artigo resume os desenvolvimentos realizados pela Brisa, numa primeira iteragdo, na produgao,
aplicagdo e compactagdo de uma mistura betuminosa temperada numa camada de desgaste da A6 - Autoestrada
Marateca — Caia nos sublancos de Evora Nascente/Estremoz/Borba: AC 14 Surf PMB 45/80-75 BT (BBr) -
MBT (PMB); e numa segunda iteragdo, que a mistura betuminosa temperada incorporasse uma percentagem
de 20% de mistura betuminosa recuperada, proveniente da fresagem da camada de desgaste a substituir: AC
14 Surf PMB 45/80-75 BT (BBr) + 20% RA - MBT-MBR (PMB).

2. Metodologia

A formulacao laboratorial das misturas betuminosas foi baseada no estudo Marshall, que depois foi completado
com ensaios complementares de avaliagdo do desempenho, tendo como base as propriedades mecénicas
presentes nas Clausulas Técnicas Especiais do Caderno de Encargos da BCR (Brisa Concessdo Rodoviaria),
para as misturas betuminosas aplicadas na Rede de Autoestradas da Brisa.

O artigo apresenta um resumo das propriedades mecanicas das duas misturas betuminosas temperadas
estudadas e produzidas em laboratério, das duas misturas betuminosas temperadas produzidas em central e
aplicadas nas secgdes piloto. Por fim, o artigo compara os resultados obtidos relativamente aos parametros
definidos no Caderno de Encargos da BCR para uma mistura betuminosa a quente AC 14 Surf PMB 45/80-75
(BBr) - MBQ (PMB), que foi a mistura betuminosa aplicada em maior escala na camada de desgaste.

3. Conclusoes

Em termos de controlo de temperatura e consumo de energia, as misturas betuminosas MBT (PMB) e MBT-
MBR (PMB) permitiram trabalhar em temperaturas de producdo e compactagdo mais baixas; proporcionando
uma redugdo de cerca de 30°C, para o MBT (PMB), ¢ de 25°C para 0 MBT-MBR (PMB) em termos de
temperaturas de produgdo; e uma reducao de 40°C e de 35°C em termos de temperaturas de compactacdo,
respetivamente. A mistura betuminosa MBT-MBR (PMB) permitiu ainda a incorporacao de cerca de 80
toneladas de mistura betuminosa recuperada, na nova mistura betuminosa, promovendo os principios de
economia circular.

Os resultados obtidos até a data permitem concluir que as misturas betuminosas temperadas estudadas
apresentaram resultados bastante satisfatdrios em termos de comportamento mecanico, havendo vantagens na
incorporagdo de mistura betuminosa recuperada. Contudo, sdo necessarios ainda ensaios adicionais para uma
avaliagdo mais completa das caracteristicas de desempenho deste tipo de materiais. Por exemplo, serdo
realizados ensaios de avaliacdo da deformabilidade e da resisténcia a fadiga da mistura betuminosa MBT
(PMB).
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